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VESSEL, primario costruttore Giapponese di servomezzi
pneumatici per I'industria e l'artigianato, ha progettato
una serie di strumenti specialistici per le applicazioni
orafe (troncatura).

Il KIT comprendente: tronchese + staffa + lama
specifica + azionamento garantisce troncature pulite,
precise, prive di polveri e/o sfridi.

Capacita (mm) Modello Dimensioni (mm) Consumo Pressione Peso Attacco
aria (MPa) (9)
Rame Acciaio A B (cm?®/str)
1.8 1.2 GT-NR10L 113 36 R 116 0.5~0.6 215
2.6 2.0 GT-NR20 129 45 230 0.5~0.6 280 Rc 1/8
3.3 2.8 GT-NR30 165 56 @ 4 584 0.5~0.6 505
5.5 4.5 GT-NR50 222 75 1170 0.5~0.6 1190 Rc 1/4
%5 E 55 _— ;0: ‘1% 445 Mounting example
o X T oW 50 GT-NR Y
Staffa di montaggio Dimensioni (mm) d - b MS0B20 ﬁ\ o
E F G H ‘ Meosdo " ﬁ Sod
NR10LST 102 52 36 84 q p L
NR20ST 110 60 45 92 9: u :9
NR30ST 130 80 56 112 R NLI TD
NR50ST 150 100 75 132 g »i e ‘
gé i Figures in () are for the NR50ST
Codice Corpo Tipo Capacita o Dimensioni (mm)
Rame Acciaio a b c d e
N10LAS 10L AS 1.8 1.2 35 12 30 20 5
. t N20AS AS 2.6 2.0 35 12 30 20 9
Wg" (E, N20AG 20 AG 2.6 2.0 28 12 40 12 7
N20BFB BFB 2.6 2.0 35 12 0 17 8
V < N30AS AS 3.3 2.8 43 17 30 25 9
Eez———— bI\/ LHJ—L " N30AG 30 AG 383 2,8 36 17 40 18 7
d N30BBB BBB 3.3 2.8 36 17 40 18 7
N50AS 50 AS 5.5 4.5 60 25 0 30 11
N50BBB BBB 5.5 4.5 46 25 35 19 9

AS=acciaio; AG=acciaio lavori gravosi; BFB e BBB= acciaio con inserti in carburo di tungsteno
Dettagli e disegni alla pagina https://www.sira-spa.com/automazione-taglio/
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